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The safety instructions for the elec-
tro-tool or the woodworking ma-
chine used are to be strictly ob-
served.

m Choose a suitable circular saw
blade for the material to be worked.
Observe the instructions concerning
material on the packaging.

m Observe the riving knife thickness
and the operating instructions of the
machine.

m For storage and transport, use the
original packaging.

Before use: Check the saw teeth and
machine settings as well as the direc-
tion of rotation. Use only flawless, cir-
cular saw blades.

Safe Working

Maximum speed: Never exceed the
maximum speed indicated on the cir-
cular saw blade. If specified, the speed
range must be observed.

Carbide circular saw blades: Al-
ways replace the cracked disk of a cir-
cular saw blade. We do not recom-
mend the repair or resharpening of car-
bide circular saw blades.

Steel circular saw blades: Never
use circular saw blades that have visi-
ble cracks.
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Attaching Circular Saw Blades
and Saw Blade Parts

Always avoid the unintentional starting
of the power tool or woodworking ma-
chine while changing the circular saw
blade.

Follow the directions of the machine
manufacturer when mounting and se-
curing the circular saw blade.

Circular saw blades and tool parts
must be clamped down in such a man-
ner that they cannot become loose
while operating them. Always observe
the manufacturer's mounting instruc-
tions.

When mounting the circular saw blade,
make sure you clamp by the hub of the
blade and check that the saw teeth do
not make contact with the machine
parts.

Extension of the spanner or tightening
with the use of hammer blows is not
permitted.

The clamping surfaces should be free
of dirt, grease, oil and water.

The use of loose reducer rings or bush-
ings is not permitted.

The use of firmly attached rings, e. g.,
pressed in or held by adhesive bond-
ing, is permitted when fabricated ac-
cording to the manufacturer's specifi-
cations. The ring thickness must al-
ways be smaller that the thickness of
the original blade disk.
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Ikutilah selalu petunjuk-petunjuk
keselamatan dari perkakas listrik atau
mesin potong kayu yang digunakan.

m Pilihlah mata pisau circular saw yang
cocok, sesuai dengan bahan yang
dikerjakan. Perhatikan petunjuk-
petunjuk tentang bahan yang
tercantum dalam kemasan.

m Perhatikan ketebalan pisau untuk
merenggangkan alur potong dan
petunjuk penggunaan mesin.

m Pergunakan kemasan asli untuk
menyimpan dan transportasi mesin.

Sebelum penggunaan: Periksalah gigi-
gigi mata gergaji, penyetelan mesin dan
arah putaran. Pergunakanlah hanya mata
gergaji untuk mesin mesin gergaji putar
yang mulus.

Cara menggunakan mesin
dengan aman

Kecepatan putaran maksimum:
kecepatan putaran maksimum yang
tercantum pada mata gergaji tidak boleh
dilampaui. Jika tingkatan kecepatan
putaran ditentukan oleh pabrik, petunjuk
ini harus dipatuhi.

Mata gergaji intan keramik untuk

mesin gergaji bundar: Mata gergaji
intan keramik untuk mesin gergaji bundar
yang retak, harus diganti. Mata gergaiji ini
tidak boleh direparasikan atau diasah.
Mata gergaji untuk mesin gergaji

bundar dari baja: Mata gergaji untuk
mesin gergaji bundar yang nyata retak
tidak boleh dipergunakan lagi.
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Cara memasang mata gergaji
dan bagian-bagian perkakas

Jagalah supaya mesin listrik atau mesin
pemroses kayu tidak hidup secara tidak
disengaja selama mengganti mata
gergaji dari mesin gergaji bundar.

Mata gergaji dari mesin gergaji bundar
harus dipasang dan diamankan sesuai
dengan petunjuk-petunjuk dari pabrik
yang memproduksikan mesin. Petunjuk-
petunjuk dari pabrik mesin harus selalu
diikuti.

Mata gergaji dari mesin gergaji bundar
dan bagian-bagian perkakas harus
dipasangkan sedemikian, sehingga tidak
dapat copot selama mesin digunakan.
Untuk itu ikutilah selalu petunjuk-petunjuk
yang diberikan oleh pabrik.

Pada waktu memasang mata gergaji
untuk mesin gergaji bundar harus
diperhatikan, supaya pemasangan pada
sumbu kerja terjamin dan gigi-gigi mata
gergaji tidak bersembolan dengan
bagian-bagian mesin.

Tidak diperbolehkan untuk
memperpanjang kunci-kunci atau
menggunakan palu untuk mengunci
baut-baut dan mur-mur.

Permukaan penjepit harus bersih dari
kotoran, lemak, minyak dan air.

Janganlah mempergunakan ring-ring
atau bushing yang renggang/tidak pas.

Penggunaan ring-ring yang terpasang
kuat, misalnya dipres, dilem
diperbolehkan, jika ini diproduksi sesuai
dengan peraturan dari pabrik. Ketebalan
ring harus selalu kurang daripada
ketebalan plat pisau yang asli.
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Phai tuan th nghiém nhat cac
huwéng dan an toan lao déng khi sir
dung céc dung cu dién va cac may
gia cong go.

m Phdi chon dia cua mam phu hgp vi
vét liéu cua. boc ky cac huéng dan
lién quan dén céc vat liéu cua ghi
trén bao bi.

m Kiémtrabé day clia rang catva phai
doc ky cac huéng dan st dung
may.

m Phai dung céc bao bi chinh higu khi
ton trr hay van chuyén.

Truéc khi st dung: Kiém tra rang

cura va ché do cai dat cda may ciing

nhu chiéu quay. Chi st dung dia cua
con t6t nguyén.

Van hanh may an toan

Téc do t6i da: Khong dugc vugt qua
t8c dé t6i da clia dia cua. Néu dugc

dinh r6, tam téc do phai dugc tuan tha.

Dia cwa cacbua: M6t dia cua bi nGt
phéi dugc thay thé. Viéc sira chita
ctng nhu lam bén lai dia cua cacbua
1a khéng dugc phép.

Dia cuwa thép: Khong dugc st dung
dia cira ma vét n(it c6 thé thay dugc.
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Lap rap Dia Cwa va cac B Phan
cla Dia Cua

Tranh sy khdl doéng khong chu y dung
cu dién cam tay hay may gia cong gd
trong khi dang thay dia cua.

Dia cua dugc Iap vao va dam béo an
toan phai theo dung v6i cac huéng
dan clia nha ché tao may. Nhing qui
dinh clia nha ché tao may phéi dugc
tuan theo.

Dia cua va cac phan dung cu phéi
dugc kém chét theo cach dé chiang
khong bi bung 16ng trong qua trinh van
hanh. V&i muyc dich nay, phai tuan thi
céc hudng dan cach lap vao clia nha
ché tao.

Khi l&p dia cua vao, hay ddm bdo rang
su kep chét lai la do dum truc cla dia
cua va rang cua khéng cham vao cac
b6 phan clia may.

Khéng dugc dung éng néi Iép vao chia
khoa dé siét hay dung bua g' manh
vao chia kho4 dé€ siét chat.

B& mat kep dia khéng dugc dinh dat,
dau mé hay nudéc.

Khéng dugc dung cac vong dém,
bac 16t bi ro 16ng.

C6 thé dung cac vong dém I4p cling,
vi duy, vong dém ép chat hay dan chat
bing keo dan, néu chét liéu nay ph
hop véi cac quy dinh cud nha san xuét.
Bé day cud vong dém ludn ludn phai
nhd hon bé day cud dia cua.

92609932 330°06.10

%

Tiéng Viét Nam - 1

%

+/@



Respecter scrupuleusement les
instructions de sécurité pour I'outil
électrique ou la machine a tra-
vailler le bois que vous utilisez.

m Choisir les lames de scie circulaire
appropriées au matériau a travailler.
Respecter les indications de maté-
riau se trouvant sur I'emballage.

m Faire attention a la largeur du cou-
teau diviseur et aux instructions de
sécurité de la machine.

m Utiliser 'emballage d’origine pour la
conservation et le transport.

Avant ['utilisation : Controler les
dents de la lame de scie circulaire, le
réglage de la machine et le sens de ro-
tation. N'utiliser que des lames de scie
circulaire en parfait état.

Travailler en toute sécurité

Vitesse de rotation maximale :  La vi-
tesse de rotation maximale indiquée
sur la lame de scie circulaire ne doit
pas étre dépassée. Lorsqu'elle est
mentionnée, la plage de la vitesse de
rotation doit étre respectée.

Lame de scie circulaire au carbure :
Les lames de scie circulaire dont les
corps sont fissurés doivent étre rem-
placées. Il est interdit de remettre en
état ou de réaff(ter les lames de scie
circulaire au carbure.

Lame de scie circulaire en acier :
Les lames de scie circulaire présentant
des fissures visibles ne doivent pas
cas étre utilisés.
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Fixation des lames de scie
circulaire et des accessoires

Un démarrage fortuit de I'outil électri-
que ou de la machine a travailler le
bois durant le changement de la lame

de scie circulaire doit étre exclu.

La lame de scie circulaire doit étre
montée et bloquée conformément aux
instructions du constructeur de la ma-
chine. Respecter les instructions pres-
crites par le constructeur de la ma-
chine.

Les lames de scie circulaire et les ac-
cessoires doivent étre serrés de sorte
gu’ils ne puissent pas se détacher lors
de I'utilisation. Pour cela, respecter les
indications du constructeur.

Lors du montage des lames de scie cir-
culaire, veiller a ce que le serrage soit
assuré sur le moyeu de I'outil et que les
dents de la lames ne puissent pas en-
trer en contact avec les éléments de la
machine.

En aucun cas ne rallonger les clés ou
n'utiliser les outils de frappe pour le
serrage.

Les surfaces de serrage doivent étre
exemptes d’encrassement, de graisse,
d’huile et d’eau.

En aucun cas n'utiliser des bagues ou
douilles de réduction détachées.

L'utilisation de bagues solidement
montées, par exemple pressées ou
fixées par une liaison d’adhérence, est
autorisée lorsque celle-ci a été effec-
tuée suivant les prescriptions données
par le constructeur. L'épaisseur de la
bague doit toujours étre inférieure a
I'épaisseur du tronc de la lame.
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Atenerse estrictamente a las ins-
trucciones de seguridad de la he-
rramienta eléctrica 0 maquina para
la elaboracién de la madera utili-
zada.

m Seleccionar las hojas de sierra de
acuerdo al material a trabajar. Ob-
servar las indicaciones sobre los
materiales que figuran en el emba-
laje.

m Prestar atencion al espesor de la
cufia separadoray a las prescripcio-
nes relativas a la maquina.

m Utilizar el embalaje original para
guardar y transportar el aparato.

Antes de su utilizacién:  Verificar el
estado de los dientes de sierra, el
ajuste de la maquina, y el sentido de
giro. Unicamente emplear hojas de
sierra en perfecto estado.

Como trabajar de forma segura

Revoluciones maximas: No debe-
ran excederse las revoluciones maxi-
mas indicadas en la hoja de sierra. En
caso de especificarse, debera respe-
tarse el margen de revoluciones pres-
crito.

Hojas de sierra de metal duro: De-
beran sustituirse las hojas de sierra
cuyo disco base esté fisurado. No es
admisible reparar ni reafilar hojas de
sierra de metal duro.

Hojas de sierra de acero: No debe-
ran emplearse hojas de sierra que es-
tén fisuradas.
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Sujecion de las hojas de sierra
y de los elementos de
la herramienta

Al cambiar la hoja de sierra debera evi-
tarse la puesta en marcha fortuita de la
herramienta eléctrica o de la maquina
para la elaboracion de la madera.

La hoja de sierra debera montarse y
asegurarse conforme a las prescripcio-
nes del fabricante de la maquina. Ate-
nerse a las prescripciones del fabri-
cante de la maquina.

Las hojas de sierra y los elementos de
la herramienta deberan fijarse de
forma que no puedan aflojarse durante
el funcionamiento. Observar las indica-
ciones del fabricante al respecto.

Al montar la hoja de sierra debera ase-
gurarse su sujecion firme al eje motriz,
observando ademéas que los dientes
de sierra no alcancen a rozar con nin-
guna de las piezas de la maquina.

No es admisible prolongar el brazo de
palanca de las llaves ni aplicar herra-
mientas de impacto para apretar los
utiles.

Las &reas de sujeciéon deben estar li-
bres de suciedad, grasa, aceite y agua.

No es admisible emplear anillos o cas-
quillos reductores sueltos.

Es admisible el empleo de anillos en-
cajados a presion, siempre que su eje-
cucién corresponda a las especifica-
ciones del fabricante. El grosor del ani-
llo debe ser siempre inferior al grosor
del disco base.
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E imprescindivel observar as indi-
cagOes de seguranca para a ferra-
menta eléctrica utilizada ou da ma-
quina para trabalhar madeira.

m Seleccionar laminas de serra apro-
priadas para o material a ser traba-
Ihado. Observar as indicagdes de
material que se encontram sobre a
embalagem.

m Observar a espessura da cunha
abridora e as respectivas instrugdes
de seguranga da maquina.

m Utilizar a embalagem original para a
arrecadacgdo ou para o transporte.

Antes da utilizagdo: Controlar os
dentes de serra, ajuste da maquina e
sentido de rotacdo. So utilizar laminas
de serras circulares em perfeito es-
tado.

Trabalho seguro

Maximo nimero de rotagdo: O ma-
ximo nimero de rotagdo indicado so-
bre a lamina de serra circular ndo deve
ser ultrapassado. Se for indicada, a
faixa do nimero de rotagé@o deve ser
mantida.

Laminas de serras circulares de
metal duro: Laminas de serras circu-
lares danificadas, devem ser substitui-
das. N&o é permitido reparar nem rea-
fiar as laminas de serras circulares de
metal duro.

Laminas de serras circulares de
acgo: Laminas de serras circulares com
rachaduras visiveis, ndo devem mais
ser utilizadas.
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Fixacdo de laminas de serras
circulares e de pegas de
ferramentas

Devera ser eliminada a possibilidade
de um arranque involuntario da ferra-
menta eléctrica ou da maquina de tra-
balho em madeira durante a substitui-
¢do da lamina de serras circulares.

A lamina de serras circulares deve ser
montada e protegida de acordo com as
directivas do fabricante da maquina. As
directivas determinadas pelo fabricante
da maquina devem ser seguidas.

As laminas de serras circulares e as
pecas de ferramentas devem ser fixas
de modo que néo se soltem durante a
utilizagdo. Para isto deverd observar
as indicagOes do fabricante.

Para a montagem das laminas de ser-
ras circulares, devera observar que a
fixagcdo no cubo da ferramenta seja as-
segurada e que os dentes da serra ndo
entrem em contacto com pecas da ma-
quina.

N&o é admissivel o alongamento de
chaves ou a aplicagdo de ferramentas
de percusséo para apertar.

As superficies de aperto devem estar
livres de sujidades, gordura, 6leo e
agua.

Né&o é admissivel a aplicagdo de anéis
de reducdo ou de buchas soltos.

A aplicacdo de anéis fixos, p. ex. atra-
vés de ligagdes coladas ou pressiona-
das é permitida, se forem produzidos
de acordo com as determinac¢des do
fabricante. A espessura do anel deve
sempre ser inferior a espessura do
corpo da lamina mestre.
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BOSCH

Robert Bosch GmbH
Geschiftsbereich Elektrowerkzeuge
70745 Leinfelden-Echterdingen

www.bosch-pt.com
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